Fisa tehnica de produs Revizuire: 3

Sistemul Rayper

BLANSOL Pag.1din4

Descrierea produsului

Sistem de Imbinare pentru instalatii sanitare si de termoficare pe baza tehnologiei inelului de dilatare, format din accesorii de cupru si
PPSU, proiectate pentru a fi imbinate cu teava de polietilena reticulatd Pex-a.

Sistemul de Imbinare se bazeaza pe elasticitatea ridicata a PEX-ului, astfel ca dupa dilatare, datoritd memoriei sale plastice, se
contractd pentru a recupera dimensiunile sale initiale, apdsand pe corpul accesoriului, astfel incat se obtine o imbinare sigura si
durabild, fara a fi nevoie sa se utilizeze garnituri si pentru un debit mai mare de apa decat pentru alte sisteme de imbinare.

Componentele sistemului

Teava Pe-Xa

Teava din polietilend monostrat reticulata prin metoda peroxidului, fabricata in conformitate cu cerintele standardului european EN
1264-4.

Producatorul Blansol foloseste cea mai buna polietilena disponibila si cea mai moderna tehnologie de reticulare cu peroxid pentru a
furniza o teava reticulata din polietilend (PEX-a) cu caracteristici uimitoare. Tehnologia moderna a Blansol se bazeaza pe reticularea
peroxidului (PE-Xa), prin utilizarea cuptoarelor cu radiatii infrarosii de mare putere.

Caracteristici tehnice

Caracteristici Valoare Unitati
Dilatarea liniara 1,4x10™* K*
Conductivitate termica 0,38 W/mK
Temperatura maxima de lucru 95 °C
Temperatura punctului maxim 110 °C
Presiune maxima de lucru la 952C 4 bar
Rugozitate 0,007 mm
Densitate 0,945 gr/cm2

Conditii de lucru

Temperatura (2C) Durata de viata ::elsl: ::luea el i?::i::::;m de
20 50 18,75 15
40 50 15,75 15
60 50 12,00 1,5
80 25 10,00 2,0
95 25 8,00 2,0

Avantajele tevilor BARBI PE-Xa

* Instalare usoara. Nu este necesara nici o sudura, nici utilizarea de scule. Sistemul de accesorii oferd sistemului simplitate si
masura.

* Flexibilitate. Tuburile PE-Xa au o flexibilitate mai mare decat tuburile PEX combinate cu alte sisteme. Ele pot fi indoite si curbate
la rece cu mare usurinta si fara unelte speciale, economisind imbinari si timp de instalare.

¢ Rezistenta la temperaturi ridicate. Tevile BARBI sunt potrivite pentru utilizare la temperaturi normale de functionare de pana la
95 °C, fiind capabile sa reziste in unele cazuri pana la 110 °C.

¢ Rezistenta la inghet. Tevile BARBI nu se sparg datorita congeldrii apei din interiorul circuitului in cazul inghetului. Teava, datorita
flexibilitatii sale, se va dilata.

¢ Conductivitate termica scazuta. Coeficientul sdu scazut de conductivitate (0,38 W/m°C) asigura economisirea energiei prin
reducerea pierderilor de caldura, precum si a condensarilor obisnuite in conductele de cupru.

* Rezistenta la coroziune. Tevile BARBI nu sunt atacate de majoritatea agentilor chimici (acizi, baze, antigel, etc.) si sunt rezistente
la toate tipurile de coroziune.

e Debite mai mari. Datoritd suprafetei netede, tevile BARBI au pierderi de sarcina mai mici decat tevile metalice, si astfel sunt
obtinute debite mai mari la diametre interne egale.

e Absenta calcarului si a altor depozite. De asemenea, multumitd suprafetelor sale extrem de netede, se evitd depunerile de
calcar atat de frecvente in conductele metalice. Tevile BARBI garanteaza ca debitul initial va fi mentinut pe intreaga durata de
utilizare.

e Lejeritate. Tevile BARBI sunt de 4 ori mai usoare decat conductele de cupru pentru diametre echivalente, ceea ce
faciliteaza manipularea si transportul.

*  Nu este conductiv din punct de vedere electric. Tevile BARBI nu produc nici un fel de coroziune galvanica.
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Avantajele tevilor BARBI PEX-a (continuare)

 Potrivite pentru apa potabila. Tevile BARBI nu modificd caracteristicile organoleptice ale apei.

¢ Nu transmit zgomote. Datorita faptului ca sunt fabricate din polietilena si datorita flexibilitatii acesteia, transmisia undelor acustice
este redusad intr-o mare masura chiar si la viteze mai mari de circulare a apei (pana la 2,5 m / sec), comparativ cu conductele
metalice.

¢ Memorie termica. Tevile BARBI isi recupereaza forma originald cand se aplica aer cald, permitand corectarea erorilor de instalare
si reparatii mai usoare.

¢ Razele curburii. Raza maximad de curburd este de 10 ori mai mare decat diametrul exterior prin indoire manuala si de 5 ori utilizand
tevile exterioare BARBI din aluminiu.

Mansoane plastice

Utilizarea mansoanelor plastice, realizate din polimeri speciali si turnate prin injectie, ne permite sa oferim o precizie dimensionald
mai mare a mansoanelor care, impreuna cu un sistem de oprire, faciliteaza asamblarea. Mansoanele sunt disponibile in 3 culori la
alegere (rosu, albastru si alb), astfel incat sa puteti identifica cu usurinta retelele de tevi.

Fitinguri

Fitingurile RAYPER au fost proiectate si fabricate in conformitate cu cerintele specificate Tn standardul UNE EN ISO 15875. Sunt
disponibile in versiuni metalice (din cupru) si din plastic (Polifenilsulfona, PPSU).

Materialul utilizat in versiunea din alama este exclusiv cupru european de cea mai buna calitate (CW617N), care respecta legislatia
sanitara a celor mai exigente tari din Uniunea Europeana.

Compozitie
Material Cu Al Fe Ni Pb Sn
Alama CW617N 57,0-59,0 max .0,05 max. 0,30 max. 0,1 1,6-2,2 max. 0,30

Materialul utilizat in versiunea PPSU are performante ridicate la utilizarea in instalatiile de apa destinate consumului uman:

¢ Rugozitate interna foarte scazuta: pierderi de sarcind mai mici comparativ cu accesoriile din cupru.

¢ Rezistenta chimica ridicata: acest material nu este afectat de clorul din apa. Nu exista probleme de coroziune si oxidare galvanica.
De asemenea, nu se deterioreaza datorita materialelor de constructie.

¢ Greutate: Fitingurile PPSU sunt mult mai usoare decat accesoriile din cupru.

¢ Rezistenta ridicata la impact: fitingurile PPSU sunt foarte rezistente si durabile, rezistand la impacturi puternice fara fracturare.

¢ Rezistenta termica ridicata: materialul suporta temperaturi de pana la 134 °C.

Lista componentelor:

N2 Denumire Material Metoda de fabricatie
1 Mansom Material polimeric Injectie
2 Corp de alama CW617N Taiere/Stantare
3 Corp de plastic PPSU (Polifenilsulfonad) Injectie

Avantajele sistemului Rayper:

e Instalare rapida si simplitate de asamblare

¢ Debit mai mare si, prin urmare, pierderi de sarcind mai mici

¢ Etanseitate fard a avea nevoie de garnituri

¢ Etanseitate garantata indiferent de starea instrumentului

 Sigurantd dovedita - Mai mult de 20 de ani de experienta in tehnica de dilatare
o Compatibilitate totald cu instrumentele disponibile pe piatd

o Utilizarea aceluiasi accesoriu pentru tevile PEX-a PN6 (S5) si PN10 (S3.2).
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Instructiuni de asamblare

raypei 1. T3iati teava

Taiati teava cu foarfece potrivite, asigurandu-va cd taietura este perpendiculard pe
tub, iar capatul acesteia nu prezintd bavuri si grasimi.

2. Introduceti mansonul pe teava

Introduceti teava in manson pana cand ajunge la opritorii interiori cu care
sunt prevazute mansoanele la un capat.

3. Expandati teava

gl Deschideti manerele expandorului pentru a inchide segmentele capului de
expandare. Apoi, introduceti capul de dilatare in teava si continuati sa
largiti teava inchizand pana la capat manerele expandorului si mentinand
timp de cateva secunde expandorul inchis in aceastd pozitie.

Repetati acest proces, intorcand expandorul sau teava intre extensii (*),
pana cand tevile vor intra in contact cu partea finald a capului de
expandare.

(*) Tn cazul utilizarii expandorului manual (dacd se foloseste expandorul automat, aceste rotatii nu sunt necesare, deoarece capul
instrumentului este cel care se roteste).

Numarul de extensii recomandate:

Dimensiuni 16x2 20x2 25x2,3 32x2,9
N2 Extensii 4 5 7 13

4. Introduceti fitingul

Scoateti expandorul din teava si introduceti fitingul in teava fara intarziere,
mentinand presiunea timp de cateva secunde, pana cand teava contracteaza si se
fixeazd corect accesoriul, avand grijd ca mansonul de plastic sa intre in contact cu
flansa superioara a fitingului

Test de presiune

n conformitate cu reglementirile in vigoare, trebuie si se efectueze o probi de etanseitate a instalatiilor inainte de a fi acoperite sau
de a fi puse in functiune. Deoarece imbinarea de dilatatie se bazeaza pe memoria plastica a tevilor PEX-a, a cdror contractie creste
odata cu expirarea timpului de expansiune, este important s se respecte timpii de asteptare minimi fnainte de efectuarea testului de
presiune. La temperaturi normale, imbinarile RAYPER pot fi supuse testului de presiune o data ce au trecut 30 de minute de la
asamblare. Tn conditii de iarni se recomandsi o crestere a duratei de asteptare conform tabelului urmitor:

Temperatura Peste +102C +62C la +10°C +1°C la +52C -4°Cla 0°C -9eCla-52C -152Cla-10°C

Timp de asteptare 30 min 45 min 2 ore 3ore 4 ore 12 ore
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Normativ

Accesoriile din alama Rayper si PPSU, precum si teava Pex-a, au fost proiectate si fabricate in conformitate cu cerintele
specificate in standardul UNE EN ISO 15875.

Filetele accesoriilor sunt cilindrice in conformitate cu standardul ISO 228. f
Accesoriile din alama Rayper si teava Pex-a au certificatul de produs emis de AENOR.

Prezentare
Accesoriile din alama Rayper sunt livrate in pungi de 5 unitati si cele Rayper PPSU in pungi de 25 sau 50 de unitati, in cutii de carton, in
unitatile de vanzare indicate in tariful sistemului Rayper.

Mansoanele RAYPER se livreaza separat, in cutii de carton, in unitatile de vanzare conform tarifului.

Teava Pe-Xa este livrata in role sau bare, in unitatile de vanzare in functie de pret.

Etichetarea cutiei de fitinguri si a mansonului Rayper:

@

Eticheta include referinta piesei, descrierea produsului (5 limbi),
dimensiunile, aprobarile, codul de bare, unitdtile pe cutie si
trasabilitatea (SAAS).

@ [20 AZUL
RPERALCAS20A

LR
. Lo .. = e
Etichetarea ambalajului tevii Pe-Xa: [ - N—— | A AN s
e A e e
Eticheta include referinta tevii, descrierea produsului (4 limbi), dimensiunile, aprobarile, codul de =@ PEX-2
bare, unitatile pe cutie si trasabilitatea (SAAS). & 16X1,8 - 5M
e e
2 . 2 B 2| [PEX-2 P
Teava este marcata la fiecare metru cu urmdtorul mesaj: = :PE:
[
=| PEXATBB161805

AENOR 001/506 - Marca noastra de calitate, conform certificatului de produs AENOR.
e BARBI - Marca noastra comerciala.

e PE-Xa - Teava din polietilena reticulata cu peroxid.

Diametru x Grosime in mm.

Clasa de aplicare si presiunea de proiectare.

UNE-EN ISO 15875 - Standard de referinta pentru productia si certificarea tevilor.

o Data fabricarii.

Marcaj la fiecare metru

NDUSTRIAL BLANSOL, .- AW24482 - NAGE I SPRI- wwnbasoles

Garantia Barbi
Sistemul RAYPER este garantat de programul de garantie BARBI care garanteaza toate produsele — ]
fabricate de Industrial Blansol pe o perioada de 15 ani pentru orice defect de proiectare sau de
fabricatie si in orice tara din lume, cu exceptia Statelor Unite si a Canadei (a se vedea conditiile de
garantie BARBI) . Este o cerintd esentiald pentru eficacitatea garantiei ca testul de etanseitate a fost : .
efectuat in mod corespunzator. ; g

1,5 MILLONES DE EUROS

18 Afos

Probleme de instalare

Santuri de scurgere: Sectiunea tubului Pex-a dupa o dilatare corecta
Capul uneltei nu s-a rotit in timpul dilatarii tubului si filetului, sau incorectd

generand caneluri prin care are loc scurgerea.

Rezistenta la produsele chimice de etansare:

Pe cat posibil, evitati, contactul si / sau expunerea accesoriilor
PPSU la vaporii de solvent chimic utilizati ca material de
etansare in imbinarile filetate (de exemplu, toluen si benzen).

Corect

Incorect

Nota cu privire la procedura de recuperare a fitingurilor Rayper dupa ce au fost deja montate pe teava:

Pentru recuperarea fitingurilor Rayper, in cazul in care au fost deja montate pe teavd, se recomanda utilizarea unui pistol cu aer cald
pentru a recupera corpul piesei, avand grija sa aruncati inelul si sa taiati capatul tubului incalzit. Nu este recomandat sa incercati sa
recuperati accesoriul prin tdierea inelului cu o foarfeca sau cu un fierastrau , deoarece existad un risc ridicat de deteriorare a corpului
fitingului care poate provoca un risc serios de scurgere.





